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Die SUT-Systeme mit Ultraschall, Flutung und Heizung sind auch hervorragend zur Farbung von Polyamid, Acryl,
Harz, Polyester und ABS geeignet. Die Intervallkombination aus Ultraschall und Flutung unterstiitzt die Einbrin-
gung der Farbpigmente in die Struktur der Teileoberflachen.

PowERED BY Die Farbung erfolgt unter Verwendung spezieller Farbemitteln, wie zum Beispiel

— Farben des franzdsischen Herstellers TCN.
Die Farbung efolgt bei einer Temperatur von 60-75°C. In der Regel genligt eine

Farbezeit von ca. 10 bis 20 Minuten.

Techniques Chimiques Nouvelles

Bei Einsatz bereits vorhandener Farbesysteme sind die SUT-Systeme durch den Ultraschall:Flutungs-Intervall
auch hervorragend zur Vorreinigung zu farbender Teile geeignet. Die so erfolgende Beseitigung von Restpulver-
riickstdanden und Staub fiihrt zu einer wesentlich gleichmaRigeren Farbung der Drucke.
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DRUCKWIRBEL
ZUM ABSCHWEMMEN

Unsere 3D-Druck Farbesysteme sind auch zur Aufnahme meh-
rerer Objekte konzipiert. Diese werden in einen in das System
einhdngbaren Metallkorb gelegt. Bei dem Ultraschall /Druck-
wirbel Kombisystem erfolgt die Entfernung auch kleinster Luft-
blaschen und eventueller Riickstande auf der Oberflache der
Drucke in einem elektronisch gesteuerten Intervall. Die Tem-
peratur der Farbeflissigkeit ist regelbar — wobei in unseren Sys-
temen 60°C bis 70°C véllig ausreichen und eine Verdunstung
der Flussigkeit stark minimiert. Nach erfolgter Farbung werden

die Objekte lediglich mit sauberem Wasser abgesplilt. Je nach Grundfarbe der Teile erfolgt die Firbung in der Regel innerhalb von 10

bis 20 Minuten.

SoLo-, Duo- UND TRIO-SYSTEME

Unsere Losungen sind als Solo-Systeme (ein Becken), Duo-Systeme (zwei Becken) und Trio-Systeme (3 Becken) verfiigbar. Samtliche

Systeme sowie die optionalen AUFFANG- UND ABTROPFWANNEN sind komplett aus rostfreiem Edelstahl gefertigt und so dimen-

sioniert, dass sie (im Falle eines unwahrscheinlichen Lecks) die Flissigkeit des Reinigungsbeckens aufnehmen kénnen.

Die Funktionalitat der Becken kann auch durch den Kunden festgelegt werden (z.B. FARBEN 1| SPULEN | FARBEN 2).




GRUNDPRINZIP DER ULTRASCHALLGESTUTZTEN FARBUNG

Als Ultraschall bezeichnet man Schwingungen mit Frequenzen tber 16 kHz. Ein energiereicher Ultraschall regt
Flissigkeiten zum Schwingen an. Durch standige Kompression und Dekompression entstehen starke Druckan-
| derungen (bis 1000 bar), welche zu starken Stromungen im Mikrobereich und somit zu einem Blirsteneffekt
flihren, der an der Oberfliche des Materials anhaftende Luftblaschen und Schmutzpartikel ablést. Somit opti-
i miert der Ultraschall die Anhaftung der Farbpigmente an den Teileoberflachen.

e :
Der Ultraschall entfernt - Unsere Systeme arbeiten mit speziell fiir Farbungen und die Entfernung von Stiitzkonstruktionen optimierten

mit den Luftbldschen

auch Schmutzpartikel . . . .. e . . .
von den Oberflachen.  gen sie dort Millionen extrem kleiner Blaschen, welche stdndig implodieren. Diesen Vorgang bezeichnet man

Schwingungen und Amplitudenmodulationen. Werden diese Frequenzen in Fliissigkeiten libertragen, erzeu-

als Kavitation. Diese Kavitation (elektronisches Biirsten) bewirkt, dass auch schwer zuganglichen Stellen erfasst
werden, ohne das Konstruktionsmaterial zu beschadigen. Zusatzlich erfolgt eine Entgasung der Flissigkeit.

AUSNAHMSLOS SOLIDE KOMPONENTEN

Samtliche Metallteile unserer Systeme bestehen ausschlieRlich

aus hochwertigem rostfreiem Edelstahl — sowohl die Wannen wie

auch die Verkleidungsbleche und Stiitzelemente.

Leistungsfahige Pumpen sorgen fiir eine effektive Druckwirbelflutung im elektronisch ge-

steuerten Intervall mit der Ultraschalleinwirkung.

EiGENE FERTIGUNG

Die Fertigung der Systeme inklusive der Ultraschallschwin-

ger, Controller und Steuerung erfolgt in eigenem Hause.
Somit hat Schmitt Ultraschalltechnik die volle Kontrolle

uber die Qualitat der einzelnen Komponenten.

VARIABLE EBENEN-TRENNGITTER

Die variabel klemmbaren Trenngitter ermdglichen sowohl
eine Niederhaltung der Bauteile wie auch eine vertikale
Unterteilung des Korbs in Reinigungsebenen zur gezielten
Positionierung von Bauteilen vor die oder abseits der Spiil-

offnungen (zum Beispiel zur Schonung filigraner Teile).

PoweRreD BY Das Feedback unserer Kunden bestatigt, dass sich in unseren ultraschallgestiitzten Farbesystemen spe-
I ziell die Flussigfarbstoffe des franzésischen Hersteller TCN als zuverlassiges Medium erwiesen haben.
: Auch TCN empfiehlt ihren Kunden unsere Losungen. TCN bietet zwei Varianten ihrer Farbemittel an:

GTC FARBEMITTEL (Konzentrat) zur Farbung von Kunststoffteilen, wie Polyamid, Polyurethan, Acryl, Harz, Polyester, ABS, . ..

Breitgefécherte Farbpalette mit 30 Standardfarben, die alle miteinander mischbar sind, um unendlich viele weitere Farbtone zu erzielen. GTC fliissige Farb-
stoffe kdnnen gemdf einer vom Kunden gewdhlten Referenz geliefert werden.

e Einfarbung von Kleinteilen, unabhdngig von ihrer Form und Geometrie. ® Keine Beschadigungen, keine Uberstdrken, kein Staub und kein Ablasen.

GTD HiGH PERFORMANCE FARBEMITTEL (Konzentrat) speziell zur Farbung von Polyamiden PA11, PA12, Acryl, . ..

GTD bietet tiber die Maglichkeiten des GTC Fdrbemittels hinaus eine extrem hohe Festigkeit und Unempfindlichkeit beziglich Reibung, Reinigung, Licht,
Ausbleichung und Schweif.

Weitere Informationen: TCN Techniques Chimigues Nouvelles | 8 bis allée Marie Louise | 92240 MALAKOFF (Frankreich)
Tel: + 33 147 3507 63 Email: office@color-tcn.com  Web: www.techniques-chimiques-nouvelles.com



SYSTEMVARIANTEN

Prozess = Entstiitzen oder Reinigen oder Farben - siehe auch technisches Datenblatt. |

-

1 Becken 2 Becken 2 Becken 2 Becken + Tropfebene
Prozess Prozess + Spiilen Prozess + Abbrausen Prozess + Spiilen + Abtropfen
) )

2 Becken + Tropfebene 3 Becken 3 Becken

Prozess + Abbrausen + Abtropfen Prozess + Spiilen + Trocknen Prozess + Abbrausen + Trocknen
K 20-Liter Systeme 70-Liter Systeme 90-Liter Systeme 140-Liter Systeme
ORBDIMENSIONEN 300 x 250 x 250 mm 410 x 410 x 370 mm 480 x 430 x 450 mm 630 x 530 x 370 mm

PropukTscHLUsseL: SUT, ### US, FL‘HHSOLO | Duo | Duo+ | TrIO

Schmitt Liter Ultra-  Flutung Heizung
Ultraschall Schall
Technik

November 2021 - Anderungsvorbehalt ohne vorherige Ankiindigung

Lasungen von Schmitt Ultraschalltechnik:

SUT ## USFL zur Entstiitzung temperaturempfindlicher Drucke und Reinigung von SLA-Drucken
SUT ## USFLH zur Entstltzung von FDM-Drucken, Farbung von FDM-, Polyjet-, SLA- und PLA-Drucken, Reinigung von Metallen und Kunststoffen

UBER DEN HERSTELLER

Schmitt Ultraschalltechnik GmbH bedient unterschiedlichste Industriezweige mit Spezialldsungen zur Ultraschallreinigung diverser Materialien
und Produkte. Uber die Reinigung von Metallen im industriellen Bereich hinaus, hat das Unternehmen auch im Freizeit- und Sportbereich jah-
relange Erfahrung in der Reinigung diverser Kunststoffe sammeln konnen.

KUNDENSPEZIFISCHE FERTIGUNG

Wir fertigen unsere Systeme auch gerne nach lhren spezifischen Leistungs- und Gréssenanforderungen. Sprechen Sie uns an. Wir beraten Sie
gerne und erstellen lhnen ein entsprechendes individuelles Angebot.

Albert-Schweitzer-StraRe 6
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Tel: +49 (0)6108.7934 41 | Fax: +49 (0)6108.7934 42
U LTRASCHALLTECHNIK O kontakt@schmitt-ultraschall.de | www.schmitt-ultraschall.de




